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1. Conception et cotation d’une filiére pour nez de marche

Le sujet porte sur un nez de marche en carrelage, avec une aréte arrondie et des stries antidérapantes, dont les
dimensions sont données en annexe. Les carreaux sont fabriqués par filage, par deux et reliés par des crayons cassés
apres cuisson ; il faut dessiner la filiere et définir la plaque filiére.

Question 31. Sur la feuille 7/8, représenter & main levée et a I’échelle 1:2 le dessin d’ensemble de la filiére
permettant d’obtenir les produits. Ne pas prévoir de freins.

Sur la feuille 7/8, compléter les vues fournies a I'échelle 1:2. En coupe A-A, représenter la plaque filiere et le profil
de passage de la terre. En vue de face, prévoir les formes correspondant aux deux nez de marche fabriqués
ensemble, ainsi que les liaisons formant les crayons, cassés apres cuisson. Respecter le profil du produit de
'annexe 1, notamment I'aréte arrondie et les stries. Ne pas ajouter de freins.

Repéres pour le dessin d’ensemble de la filiére

A-A(1:2)

\
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Coupe A-A : profil de passage Vue de face : deux produits jumelés
\ / 7

Liaisons a crayons ; aucun frein
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v REPONSE A RETENIR

Filiere pour deux nez de marche reliés par des crayons, sans freins, a I'échelle 1:2.

Question 32. Sur la feuille 8/8, représenter a I’échelle 1:2 le dessin de définition de la plaque filiére.

Sur la feuille 8/8, dessiner la plaque filiere seule a I'échelle 1:2, avec les vues nécessaires a sa définition. La vue
de face doit montrer le contour de la plaque, les ouvertures du filage et les formes de positionnement. La coupe A-
A précise le profil de I'ouverture et I'épaisseur de la plaque. Représenter les deux produits jumelés et leurs
passages a crayons conformément au mode de fabrication, sans ajouter de freins.
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Repéres pour le dessin de définition

Vue de face : plaque et ouvertures jumelées

Coupe A-A : profil et
épaisseur

Ajouter les formes de positionnement et les passages a crayons
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v REPONSE A RETENIR

Dessin de définition de la plaque filiere seule, avec ses ouvertures jumelées, ses passages a crayons et ses
formes de positionnement, a I'échelle 1:2.

Question 33. Sur le dessin de définition de la plaque filiére, feuille 8/8, placer les cotes des formes
permettant d’obtenir le produit en tenant compte d’un retrait de moule a cuit de 8 %, ainsi que les cotes
des formes assurant les positionnements.

Le retrait de 8 % signifie que la cote cuite représente 92 % de la cote au moule : cote au moule = cote cuite / 0,92.
Appliquer ce rapport aux dimensions du produit de I'annexe 1. Reporter séparément la cote de positionnement 90
H7 indiquée sur la feuille réponse, sans lui appliquer le retrait.

Cote cuite (mm) Cote au moule (mm)
120 130,43

50 54,35

40 43,48

10 10,87

R5 R5,43

7;3;2;1 7,61;3,26;2,17 ;1,09
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Cotes a reporter sur le dessin de définition

Co;;s au moule (mm)
120 : 130,43 ; 50 : 54,35 ; 40 : 43,48
10:10,87 ; R5: R5,43
7:761;3:3,26;2:2,17;1:1,09

Positionnement : 90 H7

v REPONSE A RETENIR

Cotes au moule : 130,43 ; 54,35 ; 43,48 ; 10,87 ; R5,43 ; 7,61 ; 3,26 ; 2,17 ; 1,09 mm. Positionnement : 90
H7.
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SYNTHESE DE L’EPREUVE & REFERENTIEL » BTS INDUSTRIES CERAMIQUES

Ce qu'il faut retenir de ce sujet (Session 2004)

Bilan de I’épreuve : Cette épreuve E5 du BTS Industries céramiques, session 2004, porte le code IQE5CO, dure 3 heures et
a un coefficient de 1,5. Elle concerne la conception d’une filiére pour des nez de marche en carrelage, fabriqués par filage et
par paires. Les taches évaluent le dessin d’ensemble, le dessin de définition et la cotation tenant compte du retrait et du
positionnement.

Notions-clés, formules & régles a maitriser Points de vigilance & attentes du jury
« Le nez de marche associe une aréte arrondie et des stries « Respecter I'échelle 1:2 pour les dessins et réaliser le
antidérapantes pour réduire les risques de blessure et de dessin d’ensemble & main levée.
chute. « Ne pas prévoir de freins sur le dessin d’ensemble de la
« Les carreaux sont fabriqués par deux et reliés par des filiere.
crayons qui sont cassés apres cuisson. « Appliquer le retrait de 8 % & la relation entre dimensions
« Avec un retrait moule a cuit de 8 %, la dimension cuite moulées et dimensions cuites.

vaut 0,92 fois la dimension moulée. . Coter a la fois les formes produisant le profil et celles qui

« La plaque filiére comporte des formes de production du assurent le positionnement.
profil et des formes assurant le positionnement.

Questions fréquentes sur cette épreuve (Q&A Examen)

Q : Comment tenir compte du retrait de 8 % pour coter la filiére ?

Avec un retrait de 8 %, la dimension cuite correspond a 92 % de la dimension moulée. Pour déterminer la dimension moulée a partir de la
dimension cuite, divisez celle-ci par 0,92, puis reportez la cote sur le dessin de définition.

Q : A quoi servent les crayons reliant les deux carreaux ?

Les carreaux sont fabriqués par deux pour leur stabilité pendant la cuisson. Les crayons les relient temporairement et sont cassés apres
cuisson afin de séparer les produits.

Q : Quels dessins faut-il produire et sur quelles feuilles réponses ?

Le dessin d’ensemble de la filiere est demandé a main levée, a I'échelle 1:2, sur la feuille 7/8. Le dessin de définition de la plaque filiere,
également a I'échelle 1:2, est demandé sur la feuille 8/8.

Q : Quels éléments doivent étre cotés sur le dessin de définition ?

Il faut indiquer les cotes des formes permettant d’obtenir le produit, en tenant compte du retrait de moule a cuit de 8 %, et celles des formes
assurant les positionnements. Le dessin d’ensemble ne doit pas comporter de freins.

Sujet officiel associé (PDF) : https:/ibtsic.frlassets/annales/bts-ic/E5 - Qualification, industrialisation, contr6le/2004/BTS IC - E5 -
Qualification, industrialisation, contrdle - Session 2004 - 2-Sujet.pdf
Ressources BTS Industries Céramiques : Toutes les annales & corrigés * Fiches de révision complétes * Simulateur de notes d’examen
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