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1-1 | Préparation de la matiére d’oeuvre

A partir des informations du dossier technique (document DT 2/ 8),
compléter ci dessous I'organigramme de préparation de la matiére

d’ceuvre destinée a I'extrusion.

Extraction et prébroyage

Extrusion

1-2 | Extrusion

Enoncer le principe de I'extrusion.
A quel type de piéces ce procédé de mise en forme est-il réservé ?
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[1-3

| Séchage

1-3-1 | Dans le tableau ci-dessous, préciser et justifier les caractéristiques
de l'air utilisé et les conséquences pour le produit.
Variation de I .
Zones du la v?"at'?". (!e Conséquences pour Consequ'ences
. . < Phumidité . pour le séchage
séchoir | température vt le produit .
. s de l'air du produit
de l'air
Zone
d’entrée
5
8
Zone | Q
de
sécha
ge | g
[V
Zone de
sortie des
produits
1-3-2 | Enoncer les caractéristiques de la matiére d'ceuvre et du produit
qui influent sur la vitesse de séchage.
Caracterlstu!ues de la matiere Caractéristiques du produit
d’ceuvre
1-3-3 | Quels sont les procédés utilisés, lors du séchage des briques
« monomur », pour assurer un séchage homogéne des produits ?
(voir DT 3/8)
1-3-4 | Quel est l'intérét de la connaissance des masses entrant dans le

séchoir ? (voir DT 3/8)
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[1-4 | Cuisson [

1-4-1 | A partir des informations du dossier technique (documents DT 2/8
et 4 / 8), dans le tableau ci-dessous, calculer la perte au feu de la
composition.

La valeur de la perte au feu est-elle compatible avec la
composition donnée ?

Composition pondérale Perte au feu

TOTAL

.................................................................................................................

1-4-2 | Citer les principales réactions physico-chimiques qui se produisent
dans la composition.

.................................................................................................................

.................................................................................................................
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1-4-3 | Dans le tableau ci-dessous, montrer comment le cycle thermique
(document DT 4 / 8) répond a la spécificité de la composition.

On se limitera a 'étude de I'échauffement.

Vous expliquerez, chaque fois que cela est possible, les écarts de
température entre température de consigne et température mesurée.

Intervalle de Allure de la Ecart de
température montée en température Explications
(consigne) température p
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| Fonctionnement du four tunnel

En étudiant la circulation de lair, des fumées et des produits,
expliquer comment s’effectuent les échanges de chaleur entre l'air
ou les fumées et le produit dans un four tunnel classique

.................................................................................................................

Les différentes zones rencontrées par le produit lors de la traversée
du four sont celles d’un four tunnel classique.

Nommer ces zones.
Pour chacune d'elles, expliquer leur réle et donner les équipements
technigues spécifiques (documents DT 4/8, 5/8 et 6/8).

Noms de la zone

Réle

Equipements spécifiques

Zone 1

Zone 2

IQESOP

SUJET

DR Tech
56




Noms de la zone

Roéle

Equipements spécifiques

Zone 3

Zone 4
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DOSSIER :
QUESTIONNAIRE ET
REPONSES

2™ PARTIE : Organisation d'une production (20 pts).

Vous répondrez directement sur les documents du dossier réponses qui

contient le questionnaire sur l'organisation d'une production
(DR OdP 1/4 a DR OdP 4/4).

Temps conseillé incluant une lecture : 1 h 20 min.

Remarque importante :

Tous les documents réponses sont 4 joindre, méme non renseignés, 4 la copie de
composition.
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2-1 | Calcul des masses séche et cuite des produits BCR01
A l'aide des documents DT 2/8, 4/8 et 7/8 du dossier technique, et du
tableau ci-dessous, calculer les masses séche et cuite des piéces
BCRO1. Compléter le tableau ci-dessous
(les calculs doivent apparaitre).

Code Mas rt . .
produit (sof':iz‘ileet‘l(lfgr:)g) Masse séche (en kg) Masse cuite (en kg)
BCRO1 26,46

..................................................................................................................

..................................................................................................................

..................................................................................................................

2-2 | Calcul de la quantité de piéces conformes BRC03 mises en forme.
A l'aide du document DT 7/8, du dossier technique, et du tableau ci-
dessous, calculer la quantité de piéces BCR03 mises en forme le lundi
21 novembre 2005 en tenant compte du taux de rebut de 1 % pour
cette phase du processus ce jour-1a .
Compléter le tableau ci-dessous (les calculs doivent apparaitre).
Matiére Quantité ‘s
Code d’ceuvre totale de Quantité de Q uantl't € de
Jour Date . . . .s piéces mises en
produit | (en tonnes | piéces mises pieces au rebut f
orme
vertes) en forme
Lundi 21 nov. | BCRO3 933,616
Calculs :
SUJET
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2-3 | Calcul du taux de rebut de cuisson.

A l'aide du document DT 8/8 du dossier technique, calculer le taux de
rebut de cuisson des pieces BCR04 le mardi 22 novembre 2005.
(les calculs doivent apparaitre)

Calculs :

..................................................................................................................
..................................................................................................................

..................................................................................................................

2-4 | Calcul de la quantité de piéces conformes BRC03 séchées.

A l'aide du document DT 8/8 et du tableau ci-dessous, calculer la
quantité de piéces BCR02 seéches empilées sur les wagons de cuisson
du vendredi 25 novembre 2005 en tenant compte d’un taux de rebut de
1 % lors de cette cuisson (les calculs doivent apparaitre).

Matiére . . .
¢ tité d éc
Jour Date Code. d’cuvre (en (.)‘uantl’te (!e Quan © o¢ pieces
produit piéces séchées cuites
tonnes vertes)
Vendredi | 25 nov. | BCRO02 906,95 42132
Calculs :
[ ]
...................................................................................... SUJET
DR OdP
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2-5 | Détermination des dates de fin de changement d’outillage et de
fin de mise en forme.

A l'aide des documents DT 7/8 et 8/8, et du diagramme de Gantt ci-
dessous, par un jalonnement au plus t6t, lors de la semaine 47 de
'année 2005, déterminer les dates et heures :

- de fin de changement d’outillage,
- de fin de mise en forme,

des produits BCR04 et BCR02 et compléter le tableau ci-dessous.

Changement H
outillage

BCRO4

— |

BCRO3 [N

BCRO02

I !

21 nov.

22 nov. 23 nov. 24 nov.

! v 1

25 nov. 26 nov. 27 nov.

Code produit Dates et heures de fin de mise Dates et heures, de_ﬁn de
en forme changement d’outillage
BCRO3 Le 21 nov. a 18 heures Le 21 nov. a minuit
BCRO4
BCRO2
BCRO3 Le 27 nov. a 18 heures Le 27 nov. a minuit
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2-6 | Détermination de la compatibilité d’une commande avec la
capacité de 'extrudeuse.
Pour satisfaire & la construction d’une zone pavillonnaire importante,
un besoin en briques de type BCR04 est estimé a 212000 piéces
conformes.
A laide des documents DT 2/8 et 7/8, et du tableau ci-dessous,
déterminer s'il est possible de répondre, dans la configuration
actuelle de I'entreprise, a cette commande sachant que :
- la fabrication se fait en 3 lots journaliers de tailles identiques,
- le taux de rebut tout au long du processus est de 3,5 %.
Compléter le tableau ci-dessous (les calculs doivent apparaitre).
Dans le cas de non compatibilité, que pourriez-vous proposer au
| client ?
Code produit : BCR04
Quantité tité d Masse verte Capacité Conclusion
totale de .Quan e de en kg d'un Masse verte journaliére (rayer la
.y . picces par lota | produit (en du lot .
pieces a - rtie de ulo de mention
. fabriquer sorue . .
livrer filiére) I’extrudeuse inutile)
compatible
1200
212000 tonnes non
compatible
Calculs
Proposition : .............o....ooiiii | ]
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