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L’aréte vive est trés dangereuse en cas de chute. Les carreaux mouillés étant souvent
trés glissants, la présence de formes antidérapantes est trés utile pour diminuer les risques de
chute.

Pour remédier i ces deux inconvénients, les fabricants de carrelage ont crée des « nez
de marche » dont voici la forme (voir figure 2) :

Aréte arrondie

Stries antidérapantes

Les dimensions de ce carreau sont données en annexe 1 feuille 5/8
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I1 ] REALISATION DES CARRELAGES

Ces carrelages sont réalisés par filage. Pour des questions de stabilité lors de la
cuisson, ils sont réalisés par deux (voir figure 3) et reliés entre eux par des « crayons » qui
sont cassés aprés cuisson.

Crayons

Les dimensions en cuit de cet ensemble sont données sur I’annexe 2 feuille 6/8
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I11 ] QUESTIONS

31 ) Dessin de I’ensemble filiére

Sur la feuille 7/8, représentez 4 main levée a ’échelle 1 : 2, le dessin d’ensemble de la
filiére permettant d’obtenir ces produits.

NB : vous ne prévoirez pas de freins.

32 ) Dessin de définition

Sur la feuille 8/8, représentez le dessin de définition échelle 1: 2 de la plaque fili¢re.

33 ) Cotation

Sur le dessin de définition de la plaque filiére (feuille 8/8), mettez en place :

o Les cotes des formes permettant 1’obtention du produit sachant que le retrait de
moule 2 cuit est de 8% .

e Les cotes des formes assurant les positionnements.
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