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TECHNOLOGIE

Question 6. (Fonctionnement d'une batterie de coulage moyenne pression)

Etape N1 & oottt

4

T

| -

P

Etape N°3 : Etape N°4 :

y

— 1 |

\\

\

/

! /}

[
SUJET
DR. 172
IQESOP




TECHNOLOGIE

Question 2. (Composition du vitréous)

Argile Kaolin Feldspath Quartz

au fagonnage

au séchage

a la cuisson

Question 7. (Séchage)

Zones du Humidité de l'air | Vitesse de séchage| T° de la zone

séchoir (sec ou humide) | (lente ou rapide) |(tiéde ou chaud) Justification

Zone 1

Zone 2

Question 8. (Emaillage)

Description du procédé Avantages

Inconvénients
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Question 2.

ETUDE D'UNE PRODUCTION,

Plan de charge des différents ateliers (Les calculs seront arrondis au 1/2pt supérieur ou inférieur).

Juin Juillet “Aoit Septembre | Octobre | Novembre
S.p 80 48,8 48,8 64
Coulage
Trad. 24 9,5 9,5 19 29
Séchage 23 18,5 16 24,5 32
Emaillage 36,5 245 20 16 37,5
Cuisson 535 355 27,5 42 55,5
Ecarts absolus pour chaque atelier
: Juin Juillet Aoit Septembre | Octobre | Novembre
S.P 0
Coulage ‘
Trad. -4
Séchage +20
Emaillage +16
Cuisson +5

Taux de charge de chaque atelier (Les calculs sont arrondis au point entier supérieur ou inférieur).

Juin | Juillet | Aout_| Septembre | Octobre | Novembre | Moyenne/Poste |

Coulage 100% 163% 98% 94% 108%

Trad. 127% | 127% 180% 116% 133%
Séchage 62% 49% 65% 91% 64%
Emaillage 70% 54% 80% 71% 69%
Cuisson 100% 63% 95% 95% 86%
Moyenne / mois| 91% 94% 102% 88%
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ETUDE D'UNE PRODUCTION.

Question 6. Extrait du fichier personnel. (charge de travail en heures)

Nom Prénom | Spécialit¢ |Equipe| Juin | Jullet Aolt | Septembre | Octobre
ARTHON | Marc Coulage 1 140 140 135 140 140
BIAVRE | Chantal |Emaillage 2 140 140 70 70 140
BOIBEAU |Raymond |Cuisson 1 140 140 70 70 105
DENIZOT | Pascal Coulage 2 140 140 35 105 140
ERBIN José Séchage 1 140 105 70 105 140
KANTER |Brai Coulage 1 140 105 35 140 140

% I'équipe 1 est du matin début Juillet et passe de l'aprés-midi au bout de trois semaines (consécutives ou
non) de travail ; c'est l'inverse pour 1'équipe 2.
% planning des congés :
ARTHON : 1°° semaine d'Aoiit
BIAVRE : 2 premiéres semaines de Septembre ‘
BOIBEAU : 2 premiéres semaines de Septembre et 1°° semaine dOctobre
DENIZOT : derniére semaine d'Aoit et 1°° semaine de Septembre

ERBIN : " " de Juillet et 1° semaine de Septembre
KAN'I‘ER : " " " H " " " d‘Aoﬁt

NB : ne pas oublier les congés annuels de I'Entreprise et la R. T.T

Kanter

Erbin

Denizot

AM
Boibeau

m

Biavre

Arthon
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Septembre

Juillet Aot
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ETUDE D'UNE PRODUCTION. (2°™ configuration)

Question 1. (nouveau plan de production)

Vous préciserez par un astérisque les produits qui seront réalisés sur les chantiers SHANK.

WW . ~
Produits Juillet Aot
Lavabo A
L1 B
" C
" D
" E
Receveur douche
Cuvette W.C
Reéservoir W.C
Question 2. (nouveau plan de charge pour les ateliers de coulage)
Juin | Juillet Aolt | Septembre | Octobre | Novembre
Coulage S.p 80 488 64 71,6
Trad. 24 4,5 19 29

Question 3. (compatibilité avec la capacité des ateliers concernés)
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ETUDE D'UNE PRODUCTION. (2°™ configuration)

Question 4. (organisation des chantiers SHANK pour respecter le nouveau plan de production)

Produitsh Juillet
Chant.Cuvette
Outillage de base :
Chant.Réservoir
Changt.outillage Temps de charge mini =
Chant.lavabo
4.7 - —‘L 4"
Tps (heures)
lcm > 1h
Produitsf Aot
Outillage de base :
Changt outillage

Chant.réservoir

Chant.cuvette

Chant lavabo

_ Temps de charge mini =
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=
Tps (heures)
lcm = 1h
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